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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializati nr. 2 “Elemente de inchidere, compartimentare, perefi
nestructurali, tamplarie si vitraje” din cadrul ICECON S.A. Bucuresti, analizand
documentatia de solicitare de prelungire a agrementului tehnic nr. 016-02/289-
2010 prezentatd de S.C. PORTA KMI ROMANIA S.R.L. §i inregistratd cu nr.
16.05.018.016 din data de 30.05.2013, referitoare la “USI DE INTERIOR -
PORTA DOORS?” produse de firma S.C. PORTA KMI ROMANIA S.R.L. Arad,
elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 016-02/324-2013, in conformitate cu
documentele tehnice romanesti si europene aferente domeniului de referinta.

1. Definirea succinctd

1.1 Descrierea succincta

Usile produse de S.C. PORTA
KMI ROMANIA S.R.l. Arad, care fac
obiectul prezentului agrement tehnic
sunt elemente simple de tamplarie, cu
deschidere pe stdnga sau pe dreapta.

Sensul de deschidere al usilor
(deschidere stinga sau deschidere
dreapta) este prezentat in figura nr.
14 (anexata).

In functie de tipul tabliei, usile
pentru interior PORTA DOORS sunt
realizate in douad variante:

- standard tip DWL, in unu sau
doud canaturi

- consolidata tip DWL-Wz intr-un
singur canat

Usile de interior PORTA DOORS
sunt alcdtuite din:

a) Canate usa

Usi standard tip DWL

Canatul ugilor standard DWL
este constituit  dintr-o ramd
perimetrald, ale cdrei elemente
orizontale §i verticale sunt realizate
din profile de lemn de conifere incleiat
cu dimensiunile de 33,1 x 46 mm sau
din profile din MDF cu dimensiunile
de 33,1 x 44 mm sau 33,01x35 mm; in
cazul canaturilor care la montaj
trebuie scurtate, elementul orizontal
inferior de ramd are profilul cu

AT 016-02/324-2013

dimensiunile de 33,1 x 88 mm sau
33,1 x 70 mm.

Canatul usilor de garderobd este
constituit dintr-o ramd perimetrald,
ale cdrei elemente orizontale §i
verticale sunt realizate din profile din
MDF cu dimensiunile de 32
x 23,1 mm.

Canatul ugilor poate fi realizat

cu falt sau fard falt (figura nr. 1).

h Fara falt
| Cufals
figura nr. 1

Intre profilele ramei perimetrale
a canatului se introduce un miez cu
grosimea de 33,1 mm, realizat in una
din urmdtoarele variante:

- pldci aglomerate din agchii din
lemn cu orificii cu diametrul de 27 mm
amplasate la o distantd de 27 mm,

avand caracteristici—eo&@m.&R_EAL_
ICECON s.a.

Pagi2din19
 DEPARTAMENTUL AGREMENTE TEBIC

-




14755:2006 “Pldci din aschii de lemn
extrudate. Cerinte” (fig. nr. 2);

figura nr. 2

- pldci aglomerate din lemn pline
avand caracteristici conform normei
SR EN 312:2011 “Pldci din aschii de
lemn. Cerinte” (figura nr. 3);

figura nr. 3

- plici aglomerate din puzderii
de cdnepd avdnd  caracteristici
conform normei SR EN 15197:2007
"Pléci pe bazd de lemn. Placi din
puzderii de in. Specificatie”;

- pldci fibrolemnoase poroase (cu
densitatea cuprinsd intre 230 si 400
kg/m’), avind caracteristici conform
normei SR EN 622-1:2004 “Placi din
fibre. Partea 1: Conditii generale” §i
SR EN 622-4:2010 “Pldci din fibre.
Conditii. Partea 4: Condifii pentru
pldci moi”;

- carton celular tip ‘fagure”
DLS 140, cu dimensiunea celulei de
25 mm, avind masa de cel pufin
140 g/m’ si rezistenfa la apdsare de
cel putin 140 Pa (figura nr. 4);
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figura nr. 4

- pldci de polistiren expandat
avind caracteristici conform normei
SR EN 13163:2012  “Produse
termoizolante pentru cldadiri. Produse
fabricate din polistiren expandat
(EPS). Specificatie”.

Pe ambele pdrti ale canatelor
ugilor standard DWL, foaia de usd
este realizatd din pldaci HDF sau pldci
de eucalipt de 3 mm grosime, avand
fata vizibild pland sau in relief,
finisatd in una din urmdtoarele
variante:

- cu o bandd laminatd CPL, sau
HPL, cu grosimea cuprinsd intre
0,1 si 0,7 mm;

- cu o folie PVC cu grosimea de
0,3 sau 0,35 mm;

- cu finisaje sintetice decor, dur,
Syncro, Perfect, Cortex cu grosimea
cuprinsd intre 0,1 §i 0,7mm;

- cu furnir natural — doar in
cazul foilor de usd plane;

- cu vopsea acrilicd pe baza de
apd.

In cazul finisdrii cu furnir, foaia
de usd poate fi realizatd si din placi
aglomerate din lemn de 3 mm
grosime.

Pe suprafata foii de usd
realizatd din pldci plane de HDF, se
pot realiza ornamente prin frezare sau
pot fi aplicate, prin lipire, diverse
modele ornamentale, conform
catalogului de produse al
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producatorului. Un exemplu de astfel
de finisaj este dat in figura nr. 5.

figura nr. 5

Plicile MDF si HDF prezintd
caracteristici conform normelor EN
622-1:2004 “Pldci din fibre. Conditii.
Partea 1: Conditii generale” si SR EN
622-5:2010 “Pldci din fibre. Conditii.

Partea 5: Conditii pentru pldci
obtinute ~ prin  procedeul  uscat
(MDF) ™.

Usile standard DWL se pot
echipa cu geamuri din foi de sticld
plane sau in relief, cu grosimea de cel
putin 4 mm sau cu tablii din HDF sau
MDF de grosime intre 4 — 22 mm.
Pentru fixarea geamului sau tabliilor
se folosesc sipci din MDF sau PVC.

in cazul canatelor avind miezul
din carton celular tip “fagure” sau
polistiren expandat, fixarea geamului
se va face prin intermediul unei rame
suplimentare din pldci din MDF sau
din pldci aglomerate.

Geamurile utilizate au
caracteristici conform normei SR EN
572-5:2012 “Sticla pentru
constructii. Produse de baza. Sticla
silico-calco-sodicd. Partea5: Geam
ornament”. Geamurile din sticld
securizatd au caracteristici conform

normei SR EN 12150-1 :2002 “Sticla
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pentru constructii. Geam de securitate
de sticld silico-calco-sodicd securizat

termic. Partea 1: Definitii §i
descriere”.
Usi consolidate tip DWL-W?z
Canatul usilor interioare

consolidate DWL-Wz este constituit
dintr-o ramd ale cdrei elemente
verticale si orizontal superior sunt
realizate din profile din lemn de
conifere incleiat cu dimensiunile de
33,1 x 44 mm, iar elementul de ramd
orizontal inferior cu profile cu
dimensiunile de 33,1 x 88 mm.

Canatul usilor este realizat cu
falt pe trei margini (marginea
inferioard orizontald este fard falg)
(figura nr. 6).

I

—_— e

figura nr. 6

Intre profilele ramei perimetrale,
se introduc pe verticald, la distanfe de
cca. 62 mm, sipci din placaj sau din
placi HDF cu dimensiunile de
33,1 x 18 mm, iar intre rame §i sipci
se introduce un miez cu grosimea de
33 mm, realizat in una din
urmdtoarele variante:

- pldci aglomerate din agchii din
lemn cu orificii cu diametrul de 27 mm
amplasate la o distantd de 27 mm,
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aviand caracteristici conform SR EN
14755:2006;

- pldci aglomerate din lemn pline
avind caracteristici conform normei
SR EN 312:2011.

Pe ambele parti ale canatelor
usilor consolidate DWL-Wz, foaia de
usd este realizatd din placi HDF de 3
mm grosime, avind fata vizibild
finisatd in una din urmdtoarele
variante:

- cu o banda laminata CPL sau
HPL, cu grosimea cuprinsd intre 0,1
si 0,7 mm;

- cu o folie PVC cu grosimea de
0,3 sau 0,35 mm;

- cu furnir natural;

- cu vopsea acrilicd pe baza de
apa.

Usile consolidate DWL-Wz pot fi
echipate cu geamuri din foi de sticld
pland sau tablii din HDF cu grosimea
de cel putin 4 mm. Pentru fixarea
geamului sau tabliilor se folosesc
sipci din tabld de ofel inoxidabil cu
grosimea de 0,8 mm.

Canaturile usilor consolidate pot
fi echipate cu sticld securizatd avand
formd rotundd, fiind fixatd cu o ramd
din tabld de otel inoxidabil cu
grosimea de 2 mm.

Canaturile usilor consolidate
DWL-Wz pot fi protejate suplimentar
cu benzi din metal care acoperd
marginile verticale ale usii §i / sau
panouri din tabld cu grosimea de
0,6 mm. Panourile din tabld de 0,6
mm pot fi montate pe suprafata
canatului la partea inferioard (care
protejeazd canatul  ugii impotriva
deteriordrilor ~mecanice  denumite
“kick panel”) sau la nivelul clantei
(care  protejeazd  canatul  ugii
impotriva  deteriordrilor mecanice
denumite “push panel”).
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b) Tocuri

Usi standard tip DWL
La ugile standard DWL tocurile

sunt realizate in una din urmdtoarele
variante: )

- tocuri din profile din tabld de
otel galvanizat cu grosimea de 1,2 mm
finisate cu vopsea poliestericd, cu
ldtimea de 50 mm sau 100 mm (figura
nr.7);

@ TOC DE COLT 50 mm $I 100 mm

50 mm 100 mm

figura nr. 7

- tocuri de colt asamblabile din
profile din inox, cu ldtimea de 100 mm

(figura nr. 8);
@ TOC DE COLT ASAMBLABIL 100 mm

Ed

>

toc de colt 100 mm

toc metalic de interior executat din placa de otel rezistenta la acizi

sau din placa de otel laminata cu pvc

figura nr. 8

- tocuri din plici MDF sau lemn
masiv PORTA 44 sau PORTA R60, cu
litimea constantd de 60 mm, 80 mm
sau 100 mm (figura nr. 9);

toc din placa rezistenta la acizi

.\ ICECON sa.
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60 mm, 100 mm,
finisaje sintetice

figura nr. 9

- tocuri reglabile PORTA System
(figura nr. 10),

panou
Porta SYSTEM Porta SYSTEM Porta SYSTEM
+ Panou Reglabil® + modulul RETRO
figura nr. 10

livrate beneficiarului sub forma unui
set de elemente pentru a fi montate la
fata locului: doi suporfi §i un
buiandrug avdnd constructia unei
cutii, compusd din:

e clementul de ramd principal
realizat din placi
aglomerate din lemn cu
grosimea de 22 mm;

e doud coltare realizate din
pldci aglomerate din lemn
cu grosimea de 15 mm §i
respectiv din HDF de 5 mm
— un coltar este lipit din
fabricd pe elementul de
ramd principal iar cel de al
doilea urmdnd sa fie fixat
de elementul de ramd la
locul de montare;

e racordurile
imbindrii
rama  cu
tocului.

necesare
elementelor de
buiandrugul
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finisaje sintetice sau naturale

Usi consolidate tip DWL-Wz

La ugsile consolidate DWL-Wz
tocurile sunt realizate din profile din
tabld de otel galvanizat cu grosimea
de 1,2 mm finisate cu vopsea
poliestericd, cu ldtimea de 50 mm sau
100 mm.

¢) Garnituri

Pentru  ugile prevazute cu
garnituri, pe perimetrul profilelor de
toc sunt prevdzute canale in care
urmeazd sd fie introduse garnituri din
materiale  sintetice  termoplastice,
dupd cum urmeaza:

- garnitura M(S)-7234 — pentru
tocuri din otel

- garnitura M(S)-6577 — pentru
tocuri lemn sau MDF.

d) Feronerie

Foile de usd sunt fixate pe tocuri
cu balamale cu stift insurubate; tipul
si numdrul balamalelor este ales de
producdtor in functie de masa
canatului §i de sarcina de exploatare.

Feroneria de inchidere foloseste
incuietoare cu dispozitiv de inchidere
mecanicd.

Canaturile usilor DWL in doud
canaturi sunt previzute cu un bolt
frontal care blocheazd canatul in
traversa superioard a tocului §i in
pardoseald.

Canaturile usilor DWL glisante
sunt prevdzute cu mdnere frontale pe
cant §i pe usd, iar dupd caz, cu
broascd speciald (figura nr. 11).

ICECON sa.
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figura nr.11

e) Sisteme de ventilatie

Canaturile  ugsilor  aferente
incaperilor sanitare (camere de baie,
de dug, etc.) dupd caz, sunt decupate
in partea inferioard sau echipate cu
grile sau bucse de ventilatie din

material sintetic, realizate conform
normei poloneze PN-B-94090:1996

(figura nr. 12).

AT 016-02/324-2013
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figura nr. 12

In tabelul nr. 1 sunt date
dimensiunile ugsilor intr-un canat iar
in tabelul nr. 2 pentru ugile in doud
canaturi.

1.2 Identificarea produselor
Fiecare toc de usd §i canat de
usd realizat de S.C. PORTA KMI

ROMANIA S.RL. din Arad este

identificat prin intermediul unui cod

de produs.
Pe fiecare este atasatd o etichetd
care confine:

- codul produsului;

- denumirea §i adresa producadtorului;

- codul de bare;

- certificat de calitate §i garantie care
include §i instructiuni de utilizre,
intretinere §i montaj, in limba
romand.

ICECON s.a.
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Tabelul nr. 1
Dimensiunile de bazd ale usilor intr-un canat

Tipul ugii Ldtime” Indltime”
(mm) (mm)
Interiorul toc (lumina) Interiorul toc (lumina)
canatului | din otel altele” canatului din otel altele”
DWL cu 644 - 2017-2200 | 2000-2183 | 2000 - 2186
falt 1244 596 - 602 - 1202
DWL fara 644 - 1196 2005 -2200 | 2000-2196 | 2000 - 2199
falt 1218
DWL-Wz 644 - 596-996 | 602-1202 | 2017-2200 | 2000-2183 | 2000 - 2186
1044
D _ Litimea maximd a canatului placat cu pldci HDF cu model in relief este de 944 mm
Y _ fndltimea maximd a canatului placat cu placi HDF cu model in relief este de 2030 mm
3 _ canatul PORTA 44, PORTA Sistem si PORTA R60
Grosimea canatului este de 40 mm

Tabelul nr. 2

Dimensiunile de bazd ale ugilor in doud canaturi

Tipul usii Ldtime"” Indltime”
(mm) (mm)
Interiorul toc (lumina) Interiorul toc (lumina)
canatului din otel altele” canatului din otel altele”
DWLcu | 879-2079 | 831-2031 | 837-2037 | 2017 - 2200 | 2000 - 2183 | 2000 - 2186
Jalt
DWL fara | 840-2040 | 818-2018 824 -2024 | 2005 -2200 | 2000 - 2196 | 2000 - 2199
Jalt

U _ Latimea maximd a canatului placat cu pldaci HDF cu model in relief este de 944 mm

2 _ [ndlfimea maximd a canatului placat cu placi HDF cu model in relief este de 2030 mm
3 _ canatul PORTA 44, PORTA Sistem si PORTA R60

Grosimea canatului este de 40 mm

2. Agrementul tehnic
2.1 Domeniile acceptate de utilizare Tabelul nr. 3
in constructii Tip usa Clasd de

Usile care  fac obiectul rezistentd
prezentului  agrement  tehnic  se (conform SR EN
utilizeazd pentru inchiderea golurilor 1192:2001)
de usi din peretii interiori ai cladirilor Standard DWL 1
civile si de productie cu regim normal Consolidata 2
de exploatare. DWL-Wz

Alegerea tipului de usa, DWL sau zzz;z;enviamg;ela sarcini : f;gg Izz L ciasaé
DWL.- I.’I-’z se face in functie de R A T 200N—212ssz .
conditiile de exploatare, conform rdsucire siotiol o 250 N— clasa 2

tabelului nr. 3.

| ICECON <z
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Tabelul nr. 3 (continaure

e 1,5J—clasal

masa 0,5 kg, diametru 50
Rezistentd canat usd la | mm, indltime de cadere
lovire cu un corp tare 306 mm

e 3J—clasa?

masa 0,5 kg, diametru 50
mm, indlfime de cddere
602 mm

Rezistentd canat usd la | e 30J—clasa l

lovire cu un corp moale si | masa 30 kg, indltime de
greu cadere 102 mm

e 60J—clasa?2

masa 30 kg, indltime de
cadere 204 mm

Produsele care fac obiectul
prezentului agrement tehnic se aplica
conform instructiunilor
tehnice/procedurilor  tehnice  ale
producdtorului referitoare la montaj,
transport §i depozitare, cu respectarea
prevederilor Legii 10/1995 privind
calitatea in constructii, cu
modificdrile si completdrile ulterioare
si a reglementdrilor tehnice in
vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii

e Rezistentd mecanicd si stabilitate

Usile interioare nu influenteaza
rezistenta §i stabilitatea cladirilor in
care sunt montate.

Rezistentele mecanice ale usilor
de interior  PORTA DOORS sub
incdrcari datorate exploatarii
normale sunt conform tabelului nr. 3
din prezentul agrement tehnic.

e Securitate la incendiu

Usile de interior PORTA DOORS
nu au caracteristici de rezistentd la
foc si/sau etangeitate la fum.

AT 016-02/324-2013

o Ioiend,  sandtate  si _mediu
incojurdtor
Materialele componente  ale

usilor  PORTA DOORS nu emit
substante poluante §i nu constituie un
risc pentru sdndtatea oamenilor §i
mediu.

Usile de interior PORTA DOORS
sunt reciclabile 100%.

e Sigurantd in exploatare

Usile de interior - PORTA
DOORS nu creeazd riscuri de
accidentare prin agdtare, rdnire sau
lovire a utilizatorilor. La cerere,
suprafetele transparente ale
canaturilor ugilor se realizeazd din
sticla securizatd.

e Protectie impotriva zgomotului

Indicele de izolare la zgomot

aerian a ugilor de interior - PORTA
DOORS este de :

- 32 dB — pentru usile avind
canaturi cu ramd din lemn
exotic, miez din pldaci de PAL
stratificat §i fete din pldaci HDF

- 27 dB - pentru usile avdnd
canaturi cu ramd din lemn de
rdsinoase incleiat sau exotic,
miez din placd de PAL perforat
consolidat la interior cu ramd

de placaj si fete din placi HDF.

e Economie de energie si izolare
termicd

Pentru ugsile de interior nu se
impun cerinte de izolare termicd.

Usile de interior - PORTA
DOORS se caracterizeazd printr-o
transmitantd termicd (coeficient de
transfer termic) “U” de cca. 25
W/(m’K).

ICECON sa.
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2.2.2 Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea

Usile de interior - PORTA
DOORS produse de S.C. PORTA KMI
ROMANIA S.R.1. din Arad au o duratd
de viatdi de minim 30 de ani la
solicitarile normale de exploatare §i
respectand conditiile de intrefinere iar
elementele  sensibile la  uzurd
(feronerie si garnituri de etangsare,
etc.) se pot inlocui ugor.

Garantia acordatd pentru usile
de interior executate, este de 2 ani,
respectiv de 1 an, in cazul in care
montajul nu este executat cu
montatori autorizati de S.C. PORTA
KMI ROMANIA, la solicitarile
normale de exploatare si respectind
conditiile de intrefinere.

Pe durata utilizdrii, intrefinerea
usilor de interior - PORTA DOORS se
face doar cu produse pentru curdfirea
lemnului.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Realizarea usilor de interior -
PORTA DOORS se face pe linia de
fabricatie a firmei S..C PORTA KMI
ROMANIA ~ SRI.  Arad, in
conformitate cu catalogul de produse
al producatorului, la dimensiunile
previzute in catalog sau solicitate de
client.

Fabricatia presupune
urmdtoarele etape principale:

a) Realizarea ramelor din lemn
sau placi MDF

Profilele pentru tocuri §i rame
din lemn de rdsinoase sau din pldci
MDF se realizeazd prin frezare.

Lemnul utilizat la realizarea
tocurilor are densitatea de cel putin
350 kg/m’. pentru prelucrare lemnul
trebuie sd aibd umiditatea cuprinsd
intre 11 £ 2 %.

AT 016-02/324-2013

Placile din MDF trebuie sd fie
clasificate in clasa de formaldehidd
El  conform normei SR EN
13986:2005.

Profilele metalice si din PVC
sunt aprovizionate de la producatorii
acestor tipuri de profile.

b)Tocuri

Tocurile sunt realizate prin
asamblarea profilelor de toc -
verticale si orizontale (superioare §i
inferioare), prin imbinare mecanicd
(dibluri cu suruburi pentru lemn).

¢) Canaturile

Canaturile usilor se realizeazd
prin imbinarea elementelor (fetele de
usd, rama internd §i umplutura) prin
presare.

d) Geamuri

Geamurile utilizate sunt dintr-o
foaie sticld cu grosimea minimd de
4 mm.

e) Feronerie

Usile de interior - PORTA
DOORS sunt echipate cu incuietoare
cu dispozitiv de inchidere mecanicd.

Canaturile sunt fixate pe tocuri
cu balamale cu gstift insurubate; tipul
si numdrul balamelor este ales de
producdtor in functie de masa
canatului §i de sarcina de exploatare.

Fiecare canat de usd va fi fixat
cu cel putin doud balamale.

Distanta dintre balamale nu
trebuie sd depaseascd 1800 mm.

) Adezivi

Adezivii utilizati au clasa de
rezistemtd ~minima D3, conform
normei SR EN 204:2002.

Realizarea canaturilor de usd
presupune urmdtoarele etape
principale:

— debitarea profilelor de lemn sau

MDF la dimensiunea necesard,

eliminandu-se defecte

| ICBeameiniy |
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apadrute dupa prelucrarea
acestuia, inldturandu-se eventual
si pungile de rdgind §i nodurile
cazdtoare (la profilele din lemn);

— prelucrarea profilelor din lemn
sau MDF;

— laminarea fetelor de usad;

— pregdtirea  umpluturii
canaturile de usd;

— realizarea ramei interioare pentru

pentru

usd;

— presarea canatului de usd;

— formatizarea, frezarea Si
infolierea canatului;

— frezarea  locasurilor  pentru

broaste si balamale;

— dupd caz, debitarea placilor HDF
sau MDF pentru tablii §i
laminarea acestora;

— dupd caz, decuparea ugilor;

— montarea accesoriilor  (sticld,
tablii, profile, grile sau bucse de
ventilatie, feronerie);

— ambalarea usilor.

Realizarea  tocurilor  presupune

urmdtoarele etape principale:

— debitarea profilelor din lemn sau
MDF la dimensiunea necesard;

— infolierea elementelor tocului;

— frezarea tocurilor;

— aplicarea garniturilor;

— aplicarea accesoriilor;

— ambalarea tocurilor.

Transportul Si depozitarea
produselor finite in depozitul de
produse finite.

In vederea asigurdrii constantei
calitatii, producdtoml va urmari:

a) intern unidfii

Realizarea productiei  in
conformitate cu prevederile
standardului SR EN ISO 9001:2008.

AT 016-02/324-2013

Producatorul de usi S.C. PORTA
KMI ROMANIA S.R.l. Arad asigurd
prin  control intern, la recepfia
materialelor, cd acestea sunt insofite
de declaratii de conformitate §i
corespund  condifiilor  cerute de
procesul tehnologic.

b) extern unitdtii

S.C. PORTA KMI ROMANIA
S.R.L. Arad are certificat Sistemul de
Management  al  Calitatii  in
conformitate cu  standardul  ISO
9001:2008  (certificat nr GDK
6007676/Q din 19 decembrie 2012
emis Liyod’s Register Polska sp z.0.0,
valabil pand la data de 18 decembrie
2015).

2.2.4 Punerea in opera

Punerea in operd a ugilor de
interior - PORTA DOORS se face fara
dificultdti particulare, intr-o lucrare
de precizie normald, cu respectarea
prevederilor din proiectul de execufie
si a celor din instructiunile tehnice de
montare ale firmei producatoare.

Fixarea ugilor se face cu dibluri
si suruburi. Un exemplu de fixare a
usilor in pereti este prezentat in figura
nr. 13.

figura nr. 13

by gbhse
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Distanta dintre punctele de fixare
nu trebuie sd depdseasca 700 mm.

Montarea in golurile peretilor a
tocurile reglabile PORTA SISTEM
presupune:

- reglarea, la grosimea peretului,
a ramelor principale (verticale) ale
tocului;

- ajustarea, la grosimea peretelui
a riglei superioare a tocului

- imbinarea riglei superioare a
tocului cu ramele verticale.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1 Conditii de conceptie

Usile de interior - POTA DOORS
sunt concepute pentru inchiderea
golurilor peretilor interiori.

La  elaborarea  de  cdtre
producdtor a proiectelor de execufie
si de montare a usilor pentru interior -
PORTA DOORS, se va tine seama de
conditiile impuse de proiectantul
clidirii precum  §i de cerintele
urmdtoarelor reglementdri tehnice:

- STAS 6156-86: “Protectia
impotriva zgomotului in constructii
civile si  industriale.  Limite
admisibile si parametri de izolare
fonica”

- “Normativ de sigurantd la foc a
constructiilor” — ind. P 118-99.

2.3.2 Conditii de fabricare
Controlul curent al fabricatiei
are in vedere:

- controlul calitdtii profilelor din
lemn sau MDF, care se referd, in
principal la:

e dimensiuni;
e liniaritate/planeitate;
e aspect, etc;

- controlul calitdtii geamurilor cu
care urmeazd a fi echipate
tamplaria, care se referd, in

principal tipul §i grosimea foii de

sticla:

e calitatea opticd a geamurilor;

o dimensiuni;

e aspect;

- controlul calitatii garniturilor din
cauciuc, care se referd, in
principal, la:

e tipul/codul garniturii;

e dimensiuni;

e aspect, integritate, etc.;

- controlul calitatii tocurilor §i
canaturilor, care se referd, in
principal, la:

o dimensiuni;

e unghiurile de imbinare §i
planeitatea elementelor
obtinute prin imbinare;

e locagsurile pentru piesele de
imbinare, feronerie, balamale;

® aspect, culoare, starea
suprafetei.

Controlul curent al produsului
finit se referd, in principal, la:

e aspect (starea suprafetelor, lipsa
sdagetilor/torsiunilor la canaturile
in pozitia deschis, culoare, dupd
caz, calitatea opticd a geamurilor,
etc.);

e dupd caz, fixarea vitrajelor sau
placajelor opace in canatul ugii;

e functionarea normald a feroneriei;

e prinderea ramelor mobile de cele
fixe;

e dupd caz, montarea garniturilor de
etangare.

Controlul periodic al calitfii
produselor  finite se refera la

determinarea rezistetei mecanice a

produselor.

Aceste determindri se vor
executa in laboratoare  autori-
zate/acreditate.

——
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2.3.3 Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sa
fie insofite de declaratie de
conformitate cu prezentul agrement
tehnic, potrivit prevederilor
standardului SR EN 17050-1:2010
“Evaluarea conformitdtii. Declaratia
de conformitate datd de furnizor.
Partea 1: Prevederi generale”.

Fiecare livrare este insotitd de
certificatul de calitate §i garantie care
cuprinde §i instructiuni de montaj
traduse in limba romdnad.

Pentru depozitarea de scurtd
duratd si lungd duratd, producdtorul
va preciza datele privind condifiile
depozitdrii (temperaturd, clasd de

periculozitate, etc., inclusiv cele
aferente ambalajului).
Pe timpul transportului,

depozitdrii §i manipuldrii, protectia
usilor se face in ambalajul original.

2.3.4 Conditiile de punere in opera

Usile de interior se monteazd in
goluri de ugd finisate (prerete i
pardoseald finisatd).

Punerea in operd a ugsilor de
interior - PORTA DOORS executate
de S.C. PORTA KMI ROMANIA S.R.I.
Arad se va  face  conform
instructiunilor tehnice ale
producdtorului §i findnd seama de
urmdtoarele  documente  tehnice
romane:

- C 300-94 “Normativ de prevenire §i
stingere a incendiilor pe durata
executdrii lucrdrilor de constructii §i
instalatii aferente acestora’;
-C  56-85  “Normativ

verificarea calitdtii  §i

lucrdrilor de constructii”’;

-“Regulament privind protecfia §i
igiena muncii in construcfii” —
aprobat cu Ordinul MLPAT nr.
9/N/15.03.1993, publicat in

AT 016-02/324-2013

pentru
receptia

Buletinul Constructiilor nr. 5-6-7-
8/1993.

La punerea in operd, pentru
protectia personald a lucrdtorilor,
trebuie  respectate  cerintele in
conformitate cu normele metodologice
de aplicare a legislatiei, securitatii §i
sandtatii in muncd, conform HG nr.
1425/2006 care completeazd Legea
319/2006 privind  protectia  §i
securitatea muncii §i cu Legea
211/2011 privind regimul deseurilor.

Concluzii
Aprecierea globala

e Utilizarea usilor pentru interior
- PORTA DOORS, in domeniile de
utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice din
Romania, daca se respectd
prevederile prezentului agrement.

Conditii

e Calitatea produselor §i metoda de
fabricare au fost examinate §i
gdsite satisfydcdtoare si trebuie
mentinute la acest standard pe
toatd durata de valabilitate a
acestui agrement.

e Acordand acest agrement,
Consiliul ~ Tehnic  Permanent
pentru Constructii nu se implica in
prezenta si/sau absenta

drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau intrefine
produsele.

e Orice recomandare relativdi la
folosirea in conditii de sigurantd a
acestor  produse, care  este
continutd sau se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinte
minime necesare la punerea lor in

operd.
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e JCECON S.A. Bucuresti raspunde

de exactitatea datelor inscrise in
Agrementul Tehnic si de testele
care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolva
pe furnizori gsi/sau utilizatori de
responsabilititile ce le revin
conform reglementarilor in
vigoare.

Verificarea mentinerii aptitudinii
de utilizare a produselor va fi
realizatd  conform programului
stabilit de catre ICECON S.A.
Bucuregti, dupa cum urmeaza:

- Verificari la 18 luni — inspecfia,
sub aspectul comportdrii in
exploatare, a ugilor de interior —
PORTA DOORS montate la cel
putin doi clienti.

Actiunile cuprinse in program §i
modul lor de realizare vor respecta
actele normative si reglementdrile
tehnice in vigoare.

ICECON S.A. Bucuresti va informa
Consiliul Tehnic Permanent pentru
Constructii  despre  rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita CTPC
declansarea actiunii de suspendare
a agrementului tehnic.

Suspendarea se declanseaza §i in
cazul constatdarii prin controale,
de cdtre organisme abilitate, a
nerespectarii mentinerii constante
a conditiilor de fabricatie i
utilizare ale produselor;

In cazul in care titularul de
agrement tehnic nu se
conformeazd acestor prevederi se
va declansa procedura de
retragere a agrementului tehnic.

Valabilitatea 30.06.2016

Prelungirea valabilitafii  sau
revizuirea prezentului agrement
tehnic trebuie solicitatd cu cel
putin trei luni inainte de data
expirdrii. In cazul neprelungirii
valabilitatii, agrementul tehnic se
anuleazd de la sine.

Pentru grupa-specializatd nr. 02

Prof. Univ. Dr. Ing. Dr.
Polidor BRATU

iint¢ Tehnice din

3. Remarci complementare ale grupei specializate

Grupa specializatd nr. 02 din ICECON S.A. Bucuresti a examinat
documentatia tehnicd referitoare la Usile de interior - PORTA DOORS realizate de
S.C. PORTA KMI ROMANIA S.R.l. Arad, referintele cu privire la comportarea in
exploatare a produselor si a verificat menfinerea aptitudinii de utilizare a
produselor, conform programului stabilit prin Agrementul T ehnic nr. 016-02/289-
2010, concluziondnd urmdtoarele:

AT 016-02/324-2013




— ugile de interior — PORTA DOORS prezintd caracteristici
corespunzitoare domeniului de utilizare (conform pct. 2.1 din agrementul
tehnic);

_ caracteristicile tehnice ale materialelor folosite, conditiile de fabricatie si
controlul calitdtii permit realizarea unor produse durabile, usor de
intretinut, care prezintd siguransd in exploatare;

— in urma inspectiei tehnice a liniei de fabricatie a usilor de interior
PORTA DOORS la S.C. PORTA KMI ROMANIA S.R.L. Arad, efectuatd de
specialistii S.C. ICECON S.A., a rezultat ca procesele de executie sunt
controlate iar localul si echipamentele tehnice utilizate permit realizarea
unor produse de calitate;

— pe perioada de valabilitate a agrementului tehnic nr. 016-02/289-2010,
titularul agrementului tehnic a urmdrit comportarea in exploatare §i
mentinerea aptitudinii de utilizare a produselor, conform programului
stabilit de citre ICECON S.A. prin agrementul tehnic nr. 016-02/289-
2010, prelungind valabilitatea Avizului Tehnic la Agrementul Tehnic mai
sus citat;

— in perioada de valabilitate a agrementului tehnic nr. 016-02/289-2010
pentru care se solicitd prelungirea, S.C. PORTA KMI ROMANIA S.R.L.
Arad. a livrat usi de interior PORTA DOORS la o serie de clienti, care au
confirmat cd produsele s-au comportat bine in exploatare, asa cum reiese
din referintele primite de la: S.C. FILER IMPEX S.R.L. din Luncavita —
jud. Carag - Severin, S.C. PORTA DESIGN S.R.L. Bucuresti, S.C. Santal
Prod S.R.L. Ploiesti, S.C. EXPERT DOOR SOLUTION S.R.L. Bucuresti
(referintele si cladirile la care au fost utilizate usile de interior PORTA
DOORS sunt prezentate in dosarul tehnic la prezentul agrement);

— verificarea modului de comportare in exploatare a produselor s-a
realizat prin inspecttii tehnice, efectuate de specialisti din cadrul
ICECON S A. la:

e complexul imobiliar amplasat in str. Ghiocelului din comuna
Domnesti, jud. Ilfov, la care au fost montate usi de interior standard
tip DWL cu tocuri fixe §i reglabile, cu foi de ugd cu geam ornament sau
pline, cu fetele vizibile cu model ornament;

e ansamblul imobiliar Omnis Residence, amplasat in Str. Crinului,
comuna Corbeanca, jud. Ilfov, la care au fost montate usi interioare
standard tip DWL, cu tocuri fixe §i reglabile, cu foi de usd pline,

in urma inspectiei tehnice a rezultat cd ugile de interior PORTA DOORS
au avut o comportare bund in exploatare, pdstrandu-si functionalitatea,
aspectul estetic si aptitudinea de utilizare;

— in perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul trebuie
sd asigure urmdrirea comportarii in exploatare a produselor
agrementate, datele obfinute urmdnd sd fie prezentate la elaboratorul
agrementului tehnic, in scopul concluziondrii asupra comportarii__
acestora in conditii reale de exploatare. 1 Y

[ |CECON sa.
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Orice modificare a' procedeului de realizare a ugsilor de interior PORTA
DOORS, de introducere a noi componente sau accesorii, se vor aduce la cunostinta
elaboratorului de agrement tehnic.
Sinteza rapoartelor de incercare, respectiv rezultatele testelor sunt prezentate
in continuare in tabelul 4.

Sinteza rapoartelor de incercare

Tabelul nr. 4

Valori determinate experimental pentru usi de interior PORTA DOORS.

Nr. | Criterii de performantd Metodd de UM. Nivel de refe- Performante | Elaborator
crt. determinare rintd
Usd tip standard DWL PORTA 44 si PORTA Prestige
1. | Rezistentd la sarcini statice | EN 947 :2000 N Minim clasa de Clasa de ITB
verticale care actioneazd in rezistentd 1 Rezistenta 2 Varsovia
cadrul canatului —min. 400 N, La sarcina de
conform SR EN | 600 N nu s-au
1192 :2001 constatat
deteriordri
2. | Rezistentd la vibratii Procedurd ITB - Minim clasa I — Clasa de ITB
PN-88/B- 50 cicluri usoare | Rezistentd 1 Varsovia
06079 Conform SR EN Dupd 50 de
1192 :2001 cicluri ugoare
nu s-au
constatat
degradari
3. | Rezistentd la lovire cu un | Procedurd ITB J Minim clasa — 1 Clasa de ITB
corp moale §i greu 30 J (indglfime de | Rezistentd 3 Varsovia
- masd 30 kg cddere 102 mm) | 120 J (indltime
conform SR EN | de cddere 408
1192 :2001 mm)
Nu s-au
constatat
degradadri
Usd consolidatd tip DWL-Wz
4. | Rezistentd la sarcini statice | EN 947 :2000 N Minim clasa de Clasa de ITB
verticale care actioneazd in Rezistenfa 2 — Rezistenfd 2 Varsovia
cadrul canatului min. 600 N, La sarcina de
conform SR EN | 600 N nu s-au
1192 :2001 constatat
deteriordri
5. | Rezistentd canat ugd la | EN 948 :2000 N Minim clasa de Clasa de ITB
rdsucire staticd Rezistentd 2 —min.| Rezistentd 2 Varsovia
250 N, conform SR| La sarcina de
EN 1192 :2001 | 250 N nu s-au
constatat
deteriorari
ECECQ
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Tabelul nr. 4(continuare)
Nr. | Criterii de performantd Metoda de UM. Nivel de refe- Performante | Elaborator
cri. determinare rintd
6. | Rezistensd la lovire cu un | Procedurd ITB J Minim clasa 2 — Clasa de ITB
corp moale §i greu 60 J (indlfime de | Rezistentd 2 Varsovia
- masd 30 kg cddere 204 mm) | 60 J (indlfime
conform SR EN | de cddere 204
1192 :2001 mm)
Nu s-au
constatat
degradari
9. | Rezistentd la vibratii Procedura ITB - Minim clasa 2 — Clasa de ITB
PN-88/B- 50 cicluri medii Rezistentd 2 Varsovia
06079 conform SR EN Dupd 50 de
1192 :2001 cicluri medii
nu s-au
constatat
degradari
10. | Rezistentd la inchideri §i SR EN - Minim clasa 3 Clasa 3 ITB
deschideri multiple 1191:2007 20 000 cicluri, Dupd 20 000 Varsovia
conform SR EN de cicluri nu
12400:2003 s-au constatat
degradari

ICECON S.A. isi insuseste rezultatele incercdrilor efectuate de cadtre
Institutul Tehnic de Constructii - ITB. Varsovia

4. ANEXE

¢ Extrase din procesul verbal nr. 324 din 1 1.06.2013 al sedintei de deliberare a
grupei specializate nr. 02 din ICECON S.A.

Grupa specializatd nr. 02 “Elemente de inchidere si compartimentare, perefi
nestructurali, tampldrie si vitraje” din ICECON S.A., alcatuitd din:
-Presedinte: Dr. ing. loan Pepenar
-Raportor: Dr. ing. Adrian Jabrea
-Membrii: Ing. Daniea Fiat
Ing. Mirela Lazar

analizand:
_cererea de solicitare de prelungire a agrementului tehnic nr. 016-02/289-2010

inregistratd cu nr. 13.05.018.016 din data de 30.05.2013, a S.C. PORTA KMI

ROMANIA S.R.L. Arad, in calitate de solicitant §i producator, referitoare la “Usi

de interior — PORTA DOORS”, impreund cu:

- dosarul tehnic preliminar al solicitantului;

- documente privind sistemul calitafii;

-lista cu proiectele rezidentiale la care s-au utilizat ugile de interior PORTA
DOORS;

- referinte cu privire la comportarea in exploatare a produselor date de clienti;

-proiectul de agrement tehnic;
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propune:
-aprobarea de catre CPTC a agrementului tehnic 016-02/324-2013, pentru "Usi de
interior — PORTA DOORS" (care prelungeste agrementul tehnic nr. 016-02/289-
2010) in domeniile de utilizare precizate la punctul 2.1 din agrement, cu termen de
valabilitate 30.06.2016.

Prelungirea valabilitdtii sau revizuirea prezentului agrement tehnic trebuie

solicitatd cu cel putin trei luni inainte de data expirdrii. In cazul neprelungirii
valabilitdtii, agrementul tehnic se anuleazd de la sine.

e Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 016-02/324-2013 contindnd 44 pagini,
face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

e TITULARI DE AGREMENT TEHNIC:
PORTA KMI POLONIA SP.Z0.0
84-239, Bolszewo, ul. Szkolna 26, Polonia
tel: +48 58 677 8100, Fax: +48 58 677 8199

Raportorul grupei specializate nr. 02
Dr. Ing. Adrian Tabrea

oo . 3 . "/7
e Membrii grupei specializate nr. 02: Al
Ing. Daniela Fiat ~R' 1)~ / \
Ing. Mirela Laza b
ng. Mirela Lazdr ;I
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figura nr. 14
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